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■802系列阀门电动装置

802系列阀门电动装置主要用于驱动蝶阀、

球阀等90°回转阀门，也可使用于其它类似设备

上。本手册将帮助您熟悉该产品的构造、工作原

理、操作方法等方面，请您妥善保管以备查阅。

在您安装或操作802系列阀门电动装置时，

请先阅读本手册。

802系列阀门电动装置由电力驱动，具有行

程控制及开、关二个方向的过力矩保护功能。

802系列阀门电动装置根据用户的订货需要，

可以提供多种输出信号。

802系列阀门电动装置可以配备整体控制箱，

根据用户要求将电机可逆启动、输入输出4～

20mADC进行自动调节等功能单元与整机集成在

同一个密闭的箱中。
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■产品结构

802系列阀门电动装置
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电机

直齿轮副

开关腔罩

转矩限制机构

注油孔

行程控制及开度指示机构

主箱体

限位螺钉密封圈

关向限位螺钉

开向限位螺钉

电动蜗杆

蝶形弹簧组

手动蜗杆

蜗杆端盖

输出轴

电动蜗轮

偏心轴

行星齿轮

手动蜗轮

拨盘

接盘

接线盒

整体型控制箱

空间加热电阻
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■工作原理

●电动过程

只要供电正常，任何时候都可以进行电动操作。

电机输出经一级直齿轮副 #2 驱动电动 蜗 杆

#11 电动蜗轮 #16，电动蜗轮与偏心轴 #17 通

过键连接，偏心轴带动行星齿轮 #18 与手动蜗轮

#19 组成的少齿差行星轮系运行，行星齿轮通过

十字滑块驱动拨盘 #20 ，拨盘与输出轴 #15 通

过键连接，从而使输出轴输出需要的力矩和转速。

●手动操作

提示：BF 系列电动阀门控制器可以与802系
列阀门电动装置配合使用。

802系列产品为全自动切换结构，没有手动 /
电动切换手柄。当进行机器的调整、修理及缺电

应急等需要利用手动操作时，可以直接操作手轮，

手轮与手动蜗杆 #13通过键连接，当电机静止时，

行星轮系转变为定轴轮系，手动蜗轮驱动行星齿

轮经拨盘连接输出轴输出转矩。

注意：虽然全自动的切换结构，允许在电机

运转时进行手动操作，但因为手动操作对电动过

程的输出转速和转矩均有影响，最好不要在电动

过程中执行手动操作。

■润滑

主箱体 #7 与周围的连接部分均采用 “O” 形

橡胶圈密封，密闭的箱体内注满00#齿轮润滑脂，

对蜗杆蜗轮、齿轮、轴承等进行润滑。

尽管良好的密封结构使润滑脂基本不发生泄

露，但不能保证所有橡胶密封圈在任何时候都具

有均匀的压力，当产品长期处于不工作状态时（

如：储藏期内）可能会有少许润滑脂外泄，当产

品进入正常工作期后，此现象将消除
。

提示：电动时，进行相反方向的手动操作将提

高输出转速，而进行相同方向的手动操作时，将减

慢输出转速甚至使输出运转反向。

●行程与转矩控制

输出轴的行程（转动角度）由输出轴#15通
过销连接直接传递到行程及开度机构 #6 的行程

轴。 当输出轴的行程到达要求位置时， 行程轴上

设置的凸轮将触动微动开关， 切断电机电源达到

行程控制的目的。

电动蜗杆 #11 在开关二个方向分别装有碟形

弹簧组 #12 ，当电动蜗杆驱动蜗轮输出力矩时，

电动蜗杆受到的轴向推力引起碟簧组产生成比例的

变形量，转矩限制机构 #4 通过齿轮齿条啮合获得

碟簧组的变形量。转矩限制机构开、关向均设置微

动开关，当输出力矩达到设定的限制转矩时，转矩

轴上的凸轮将触动微动开关切断电机电源。

●机械限位机构

在阀门的关和开方向各设置一个机械限位螺

钉 #9 和 #1 0 ，当输出轴运行到机械限制位时，

与输出轴 #15 连接的拨盘 #20 上设计的凸缘将

与限位螺钉接触，从而限制输出轴继续运行。

润滑脂在使用过程中，一般不须更换。当发

现润滑脂的数量减少或质量下降时，请由箱 体 上

的注油孔加注相同牌号或同等性能的润滑脂。

00#齿轮润滑脂：

主要成分

温度范围

锂皂稠化矿物油

-20～+120℃
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■存储与安装

●存储

1. 产品应储存在干燥清洁的环境中。

2. 标准型产品的开关腔内设有空间加热电阻，应

定期通电使腔内保持干燥， 或放置干燥剂，防

止开关触点损坏。

●安装

1. 安装前，手动操作电动装置至全开位置。观察

输出轴的键槽位置及阀门位置状态，并与阀门

阀杆连接，顺时针转动电动装置的手轮（关阀

操作），调整电动装置与阀门法兰的相对位置

并用螺栓紧固。
2. 安装时，尽可能使电机处于水平工作位置。

3. 切断所有电源。

4. 打开开关腔罩#3，清洁并保持开关腔内干燥。

5. 手动操作，进行行程控制机构的调整。

6. 打开接线盒#22，按电气接线图进行接线，并

检查确保接线正确。

7. 手动操作阀门处于中间位置，通电检查阀门的

动作方向是否正确。如果不正确，经电源引入

线中任二根调换。

■转矩控制机构

转矩控制机构的作用是避免因电动装置输出

力矩过大造成对电机、机械零件等的损害。在产

品出厂时，转矩机构的限制转矩已调整到铭牌上

的“最大输出转矩”，一般不要再调整。

需要对转矩机构进行调整时，可以按以下步

骤进行：

1. 松开紧定螺钉（A），调节相应开关旁的凸轮。

调开方向限制转矩时，顺时针转动凸轮减小限

制力矩，逆时针转动凸轮增大限制力矩。关方

向调整相反。

2. 拧紧螺钉（A），电动操作阀门，检查当转矩

机构切断电机电源时，电动装置的输出力矩是

否符合要求。否则，重复上一步进行再调整。

●注意事项

行程控制机构在产品出厂时处于未调整状态，

必须安装在阀门上之后进行调整。

转矩机构在出厂时已调整好，限制转矩为铭牌

1.

2.
上的“最大输出转矩”。

3.打开开关腔罩和接线盒盖前，必须先切断电源。

4.在行程控制机构调整完成前， 不要进行电动操

5.

作阀门。

更换阀门或重新安装电动装置后，应重新调整

行程控制机构。

6. 从阀门上卸下电动装置时，须检查确保阀门处

于全开位置。

30
31
32
33
34
35

开向限制开关

关向限制开关

凸轮

转矩座

转矩轴套

转矩轴
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■行程控制与开度指示机构

40 刻度盘

41
42
43
44
45
46

47
48
49
50
51
52

扇形齿轮

小齿轮

位置电位器

凸轮

行程底座

行程轴

指针

上板

1KXK微动开关

2KXK微动开关

1GXK微动开关

2GXK微动开关

●行程控制

行程控制机构提供4个3触点微动开关，分

别用于当阀门到达全开或全关位置时切断电机电

源和作为辅助触点使用。请参阅电气接线图确认

各微动开关的用途。

当电动装置初次安装或进行重新安装时，须

对行程控制机构进行调整。调整的目标是，当阀

门到达全开或全关位置时，相应的凸轮能准确触

动微动开关。调整步骤如下：

1. 切断电源，打开开关腔罩。

2. 如果您的产品配置有位置电位器 #43 ，确定

电位器上端的小齿轮 #42  与扇形齿轮 #41
处于脱离啮合状态。

3. 手动操作阀门关向运转，使阀门到达全关位置。

调整 1GXK  开关 #51  旁的凸轮：松开紧定螺钉4.
(B)，顺时针转动凸轮，使其刚好触动微动开关(听
到“咔嗒”声)，再拧紧螺钉。

调整 2GXK  开关 #52  旁的凸轮：松开紧定螺钉

(B)，顺时针转动凸轮, 使其比上一个凸轮略提前一

些触动微动开关，再拧紧螺钉。

5. 手动操作阀门开向运转，使阀门到达全开位置。

调整 1KXK  开关 #49  旁的凸轮：松开紧定螺钉6.
(B)，逆时针转动凸轮，使其刚好触动微动开关(听
到“咔嗒”声)，再拧紧螺钉。

调整 2KXK  开关 #50 旁的凸轮：松开紧定螺钉

(B)，逆时针转动凸轮, 使其比上一个凸轮略提前一

些触动微动开关，再拧紧螺钉。

7. 以上调节完成后，通电复查1～2次。

●开度指示

802系列阀门电动装置配置机械现场阀位指

示, 并提供一只位置电位器 #43  供远程传递阀门

位置信号使用。

◆机械现场阀位指示机构的调整步骤：

1. 操作阀门至全关位置。

2. 松开刻度盘 #40 上的紧固螺钉（A），调整刻

度盘使指针 #47 指向刻度盘上的“0”刻度, 再拧

紧螺钉（A）即可。

◆远程传递阀门位置信号：

您可以依据电路接线图选择使用电压表远程读

取阀门位置信号,  或使用在订货时购买的 VPT2 阀
位变送器输出4～20mADC信号。

为防止在调整过程中电位器损坏，产品出厂时，

电位器上的小齿轮#42处于脱离啮合状态。如果需

要传递阀门位置信号,  在电动装置安装在阀门上后

，需要调整电位器：

1.检查确认小齿轮 #42与扇形齿轮#41处于脱离啮

合状态,  否则松开小齿轮上的紧定螺钉,  向上移

动小齿轮使其脱离啮合。
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2. 操作阀门至全关位置。逆时针转动电位器上的旋

转轴至终点，推小齿轮至啮合位置，拧紧紧定螺
钉。

提示：电位器的3个接线脚中， P2与电位器的滑动

臂连接， P2和P3间的电阻值在阀门开向运转时增

大。 (8023/3011机座产品上，P1和P3脚与图中所

示相反）

■机械限位螺钉
机械限位螺钉的设计目的主要是限制阀门开关

件（蝶板、阀球等）在其工作行程内，并可以作为

精确限制阀门行程使用。

◆调节限位螺钉时须注意：

限位螺钉调整好后，应加螺母固定其位置。1.

■整体型控制箱

●结构
整体控制箱将电机启动和其它控制单元集成在

一个密闭的箱内。

元器件组 #51 中含有有可逆接触器和热过载继

电器组成的电机启动单元,   根据购买时的要求还可

能包括： 通过输入输出4～20mADC完成自动控制

功能的伺服操作模块EPC， 用于现场指示灯的6V

交流电源等。

控制箱罩#53上装有现场/远控选择旋钮 #57和
现场开、关及停止阀门操作旋钮#56。二个旋钮可

在“现场停止，选择远控”的状态上锁，防止误操作。

根据购买时的要求,  控制箱罩上还可能装有LED现

场指示灯。

■使用注意：

1. 802系列阀门电动装置带

整体型控制箱时,   须注意安

装在阀门上的位置应避免造

成控制箱向下。否则会导致

接触器动作不可靠，并且将

大大降低其工作寿命。

提示：所有阀门位置均以开启程度的百分比表示。

注：VPT2阀位变送器的参数及使用见第7页的“主
要元器件”部分

2. 机械限位必须与行程控制机构相协调，保证行

程控制机构的动作优先于机械限位。

步骤如下：在行程控制机构作用下使电动装置

运行到位，拧入相应位置的限位螺钉顶到拨盘

后，再将限位螺钉退回1～2圈。

50
51
52
53

54
55
56
57

控制箱体

元器件组

橡胶密封圈

控制箱罩

端子板

接地螺钉

现场操作旋钮

选择开关

2. 打开控制箱罩前，须切断所有电源。

3. 控制箱罩上的控制旋钮与端子有电缆连接，应
小心打开控制箱罩，避免损坏开关或端子。
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■主要元器件

微动开关 电位器 空间加热电阻

阻性负载：250VAC，15A
机械寿命：106次
电气寿命：105次

额定功耗：3 W（70℃）

旋转角度：300°± 10°
使用于各系列产品中，用以对电气

腔进行加热达到防潮、防冷凝。

电源电压：220VAC
电阻值：6.8kΩ。

阀位变送器(选购)

◆ 概述

VPT2型阀位变送器采用二线制形式：2线输入24VDC，线上反馈4～20mADC电流信号来表征阀门实

时开度0～100%，方便上位控制系统监控。

技术参数

工作电压：24±2VDC
负载阻抗≤250Ω
输出电流：4～20mA
输出线性误差＜2.5%

VPT4型阀位变送器采用4线制形式：2线输入220VAC，另2线反馈4～20mADC电流信号来表征阀门实

时开度0～100%，方便上位控制系统监控。

技术参数

工作电压：220VAC±10%，50Hz
负载阻抗：≤450Ω,

若需外接负载阻抗>450Ω, 请在订货时说明,可提供外接负载阻抗

输出线性误差<2.5%

◆ 标定和调整（先标定和调整零点，后标定和调整满度）

根据随机提供的电路图正确接线；1.

2. 接通电源，指示灯亮，即阀位变送器自动进入正常工作状态；

3. 零点标定和调整：将阀门全关到位，按住变送器上“SET”按钮5秒后，指示灯闪动一次，并且重复闪动,  
表示零点已经标定。此时阀位变送器进入微调状态，若零点 （4mA） 输出不准时按一下“SET”按钮

为“减”：连按两下为“加”，直到准确为止。

4. 连续按住按钮5秒后返回常态，指示灯为亮；若连续30秒未按按钮，则自动返回常态。

5. 满度标定和调整：在常态下将阀门全开到位，重复步骤3标定满度（20mA）。

6. 重复步骤4返回常态。
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天津市北方阀门控制设备有限公司
Tianjin Beifang Valve Actuator Co., Ltd.

地址： 天津市北辰区宜兴埠科技园区
邮编： 300410
电话：（022）26308907   26309159
传真：（022）26300975
http://www.tj-beifang.com
e-mail: bf@tj-beifang.com


